AXALTA COATING SYSTEMS

AXALTA

Korrosionsskydd

Tillsammans skyddar vi ert projekt




Korrosion

Hallbarhet, kostnad, livscykel och
materialeffektivitet - detta ar fragor
som var industri maste l6sa nu for att
vara redo for framtiden. Enligt WCO
(World Corrosion Organization) star
korrosion for 3,4 % av den globala
bruttonationalprodukten.

Frekvent underhall
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Kostnad for tidigt
byte

Korrosion dr en metalls vaxelverkan med
dess miljo som leder till en estetisk eller
funktionell férsamring av metallen. Det

ar en atergang till ett stabilt tillstand. Vid
exponering for naturliga element (d.v.s.
vdderpaverkan) bildas en ledande elektrolyt
(vatten/syre/salt) pa beldaggningens

yta vilket kan starta de elektrokemiska
reaktionerna som kulminerar i korrosion.

Aggressiva kemiska
miljoer

Efterfragan pa

effektiva och hallbara
korrosionsskyddssystem

Forbehandling av ytan och applicering
av ett forstklassigt, optimerat
korrossionsskyddssystem forlanger
livsldngden pa belagda ytor.
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Estetisk hallbarhet

Mekanisk skada




\ 4
\ 4
N7

laner*s vig

/7 N\
YV Atmosfar \

(Aqueous)

Katod Anod

Reduktion av 0, » n O Attackera metall > M Korrosion dr en elektrokemisk process
\_J som bestar av katodiska och anodiska
Metall v ne reaktioner som produceras av elektroner och

jondiffusion. Axaltas beldggningsteknologier
hammar minst en av dessa reaktioner.
Den katodiska reaktionen stoppas eller

Elektm*mas vag " .
VRN reduceras eftersom beldggningen fungerar

V4 \ som en barriar; det minskar diffusionen
av de element som dr involverade i
korrosionsprocessen (H,0, 0,) markant.

n 0, Samtidigt bibehaller Axaltas
beldggningsteknologier stark vidhdftning
och forhindrar migration vilket hdmmar
anodisk reaktion. Foljaktligen genereras
ingen elektrokemisk verkan eller elektroner.

Ett effektivt korrosionsskydd ar beroende av fyra huvudfaktorer:

¢ den specifika miljén och typen av korrosion som ditt projekt kommer att
stota pa

* det metalliska substratet

¢ den valda forbehandlingen av ytan

den valda belaggningsprodukten

Axalta Coating Systems har artionden av expertis som hjdlper oss att
vagleda dig under varje steg pa vagen. Med en omfattande portfdlj av
termoplast-, hardplast- och elektrobelaggningsteknologier att valja mellan
ar vi vdl utrustade for att matcha ditt projekt med den bdsta beldaggningen.
Dessa tekniker ger dig méjlighet att bekdmpa ett maximalt utbud av
korrosionsutmaningar i alla klimat.



Miljo och varaktighet

Standarden ISO 12944 definierar parametrarna
for korrosionsskydd av stalkonstruktioner.
Standarden ger applikatdrer, ingenjorer,
specialister och arkitekter de verktyg de
behdver for att definiera miljoklassificering,
skyddande fargsystem, laboratorietestmetoder
och system for strukturer.

Standarden ISO 12944 definierar sex kategorier
av korrosionsrisk fran interiérmiljéer med
mycket liten risk (C1) till offshore-miljéer med
mycket stor risk (CX), tillsammans med fyra
kategorier for nedsankning (Im1 till Im4).

Det forsta steget i denna process ar att
identifiera din miljés huvudsakliga egenskaper,
t.ex. plats, fuktighetsniva, kemiska féroreningar,
salthalt och beraknad korrosivitet.

Nar korrosionskategorin val bestamts dr det
dags att bedéma hallbarheten. Hallbarheten ar
uppdelad i fyra nivaer, fran "Upp till 7 ar” (liten)
till “Over 25 ar" (mycket stor).

Korrosionsskyddssystem genomgar och maste
klara flera tester, sa kallade cykliska tester;
dessa definieras utifran malkategorin och
hallbarheten.

Uppskattningen av hallbarheten ar beroende av
hur ofta de malade ytorna rengors samt
miljoférhallandena.
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Interidr

Uppvarmda byggnader med ren
atmosfdr, t.ex. kontor, butiker,
skolor, hotell

€j uppvdrmda byggnader, t.ex.
lagerlokaler, idrottshallar

Produktionshallar med
hog luftfuktighet och
luftféroreningar t.ex.

livsmedelsindustrier

Kemiska fabriker, simbassanger,
kustfartyg och batvarv

Omraden med nast intill
permanent kondensation och
hog foéroreningsgrad

Omraden med extrem
luftfuktighet och aggressiv
atmosfar

Exteridr

Landsbygdsomraden

Industriella och kustnara
omraden med |ag salthalt

Industriella och kustnara
omraden med medelhég
salthalt

Kustomraden med hog
salthalt/industriomraden
med hog luftfuktighet och
aggressiv atmosfar

Kustomraden med hog
salthalt/industriomraden
med extrem luftfuktighet och

aggressiv atmosfar
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Kemiska dmnen/
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Férvintad Varaktighet* IS0 6270-1 IS0 9227 IS0 12944-9 Mycket hég > 25 ar
korrosivitet Luftfuktighets- NSST** CCT**
kammare " °
I timmar I timmar I timmar Hog15-25ar
)
—
Lag 48 - N
& Medium 48 - -
o Hog 120 - -
[
Mycket hég 240 480 -
Lag 48 120 . . .
Medium 7-15ar
é Medium 120 240 -
o .
H 240 480 -
- o
Mycket hég 480 720 -
Lag 120 240 -
é Medium 240 480 -
¢ Hog 480 720 -
(—
Mycket hog 720 1440 1680
L& 240 480 - . .
€ Lag > 7 ar
& Medium 480 720 -
® N
Ho 720 1440 1680
—— &
Mycket hog - - 2688
A Hog - - 4200
—m

Med stalsubstrat och forzinkat stal enligt ISO 12944:2018, delar 2-6-9 standard
*Hallbarhet: Iag: < 7 ar; medium: 7 - 15 ar; high: 15 - 25 ar; very high: >25 ar
**NSST: Neutralt saltspraytest - CCT: Cyklisk korrosionstestning

Den beraknade hallbarheten beror pa hur ofta de malade ytorna rengors samt miljéférhallandena. Hallbarhetskategorin ar inte
en garantiperiod. Den ar snarare ett tekniskt évervagande som hjdlper dgare att valja, konfigurera och installera relevanta
underhallsprogram. Det finns dock ingen bra regel som kopplar samman dessa tva tidsperioder.

Nedsadnkningskategorier for vatten och jord

Kategori

Im1

Im2

Im3

Im4

Miljo

Farskvatten

Havs- eller brackvatten

Jord

Havs- eller brackvatten med katodiskt skydd

For mer information: www.axalta.se/antico-environment

Exempel pa miljéer och struktur

Flodanldggningar och vattenkraftverk

Nedsankta konstruktioner utan katodiskt skydd (t.ex. hamnomraden, slussar eller bryggor)

Nedgrdvda konstruktioner sasom stalpalar och ror

Nedsankta strukturer med katodiskt skydd (t.ex. offshore-strukturer)


http://www.axalta.se/antico-environment

Substrat

Nadr det gdller pulverlackering delas substrat in i avgasande substrat och ej avgasande substrat.
Substratidentifiering dr avgoérande och beror pa substratets natur eller design.
Bada maste ofta 6vervagas noggrant i forvag.

€j avgasande substrat Substrat som dr bendgna att avgasas
Stal med lag kolhalt sasom Gjutjarn

Legerat stal Varmforzinkat stal

Zinkgalvanisering Zn- eller ZnAl-metalliserat stal
Sendzimir

Aluminium

Under hardningsprocessen kan substrat som dr bendgna att avgasas orsaka defekter pa ytan.
Av denna anledning krdvs en anpassad beldggning for att motverka effekten av dessa substrat.

En annan viktig faktor att tanka pa ar skarpa kanter. Dessa tenderar att vara sarskilt kdnsliga for
korrosion och krdver anpassade beldggningar for att forhindra nedbrytning. Det racker inte med vanlig
ytbehandling och beldggning.

For mer information: www.axalta.se/antico-substrate



http://www.axalta.se/antico-substrate

Ytbehandling

Ytbehandling adresserar tva element. For det forsta konditionerar det en dels yta till att belaggas med efterfdljande
beldggningar. For det andra kombineras det med det valda skyddssystemet for att sakerstalla delens hallbarhet i
dess anvandningsmiljé. | slutdndan beror bade ytbehandlingen och skyddssystemet pa underlaget och strukturens
destinationsmiljo.

Alla bra ytbehandlingsprocesser maste borja med grundlaggande rengdring for att avlagsna fasta féroreningar sasom
salt, fett, jord och olja. Detta bor f6ljas upp med en av tva undergruppsbehandlingar for rengéring av ytan, d.v.s. mekanisk
eller kemisk.

Mekanisk ytbehandling sasom sandblastring tar bort rost och forbereder ytan for eventuella korrigeringar av ojamnhet
(vtjdamnhet). Ytans ojamnhet forbattrar belaggningens vidhdftning och borttagning av rost ar avgérande for att skydda mot

fratande amnen. Efter att ett foremal genomgatt mekanisk ytbehandling maste det belaggas direkt.

Mekanisk behandling kan dven féljas av kemisk ytbehandling vilket tillfor ytterligare ett skyddande skikt till
substratytan. Malet ar att forhindra kemiska reaktioner med luft.

Kemiska behandlingar kan dven anvdndas pa icke-blastrat (d.v.s. ] mekaniskt behandlat) material. For ndrvarande ar de
vanligaste kemiska omvandlingarna jarn- och zinkfosfatering oavsett om de ar behandlade med passivering eller kromatering.

For mer information: www.axalta.se/antico-surface-treatment


http://www.axalta.se/antico-surface-treatment

Axaltas Teknologier

Termoplast - Varmehardande pulver - ED

Axaltas innovativa tekniska tillvagagangssatt och solida resurser ger den en

konkurrenskraftig fordel i samband med korrosionsskydd. Den utmadrker sig med sina
pulverlackeringsbehandlingar som ar unikt framstallda med termoplastiska-, varmehdrdande-
och elektrobeldggningsteknologier. Dessa teknologier ger ditt projekt den basta
korrosionsskyddslosningen baserat pa dina unika omstandigheter.

Termoplastiska och varmehardande applikationer ar pulverfarger med distinkta egenskaper

som harrér fran materialets kemiska och fysikaliska prestanda.

Termoplast

Smalter vid uppvarmning (férvarmning)

Kan smadltas om, repareras, atervinnas

Ingen hdrdningsprocess

Mjuk vid uppvarmning, blir hardare vid kylning
Langa molekylkedjor - halvkristallin

Densitet ~ 1 g/cm3

Funktionell belaggning - 1-skiktsystem
Tjockare skikt (200 till 1000 pm)

Urval av kulérer

Produktsortiment:
Abcite®
Plascoat®

Tillampningssystem

Elektrostatisk spray
Abcite® X60

Plascoat® PPA 571
Plascoat® PPA 742 €S
Alesta® ZeroZinc
Alesta® AP Qualisteel
Alesta® EP primers
Alesta® Tackskikt range

Fluidiserad bddd (dopp)
Abcite® 1060
Plascoat® PPA 571

Flamsprutning
Abcite® 2060

Varmehdrdande

Smalter och hdrdar vid uppvarmning (ingen férvarmning)
Hardning kan inte dndras

Kraver en kontrollerad hardningsprocess

Hard nar hardad

Tvarbundna natverk av korta kedjor - Amorf

Densitet ~ 1.5 g/cm?

Funktionell och dekorativ belaggning (1 till 2 skikt)
Tunnare skikt (60-150 pm)

Stort utbud av farger och ytor tillgangliga

Produktsortiment:
Alesta®

Elektrostatisk spray

Beldaggningsmetod som anvander en
sprutpistol for att skapa en elektrisk
laddning hos pulverpartiklar nar substratet
som ska belaggas ar jordat (gjort neutralt).

Fluidiserad bddd (dopp)
Beldggningsmetod som bestar av att sanka
ner en varm detalj i en pulverbddd sa att
pulvret smalter pa detaljen och skapar en
film.

Flamsprutning

Avsattningen av halvsmalta polymerpartiklar
pa en uppvarmd yta dar processvdrme far
partiklarna att flyta och smdlta samman till
en sammanhdngande polymerbelaggning.
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Axalta dr en av varldens stérsta tillverkare av
elektrobelaggningar och levererar e-coat-produkter till de
flesta Idttare fordon, tillverkare av originalutrustning for
kommersiella fordon, och ett stort utbud av industriella
kunder. Var portfolj innehaller forstklassiga, kvalificerade
e-beldggningar formulerade for att mota unika kundbehov
tillsammans med ett komplett utbud av banbrytande
teknologier. Axaltas team av tekniska experter ger dven
kunder ledande service och support baserad pa deras
omfattande kunskaper och erfarenhet.

Electrocoat

Katodisk elektrodeposition
Elektrodeposition dr inte reversibelt
Kraver en elektrocoat-installation
Baserad pa epoxi-isocyanat
Densitet pa 1.2 - 1.35 g/cm?
Funktionell beldggning

Tunn beldaggningsfilm (15-30 pm),
beldggning med hog filmuppbyggnad >35 pm

Fargerna svart eller gra

Produktsortiment:
Aqua€ecC”

Tilldimpningssystem

Electrodeposition
Aqua€kC™ 3000
Aqua€kC™ 3500 EP

Axaltas hogpresterande elektrobelaggningar ar utformade
for palitlig mekanisk styrka och 6verldgset korrosionsskydd.
Varje produkt dr dven vattenbaserad vilket gér dem
miljovanliga och mer hallbara. De har dven formulerats for
att sakerstadlla dverldgsen prestanda 6ver en mangd olika
substrat sdsom varmvalsat stal, kallvalsat stal, galvaniserat
stal, aluminium och magnesium. Axalta tillhandahaller aven
en mangsidig blandning av e-coat-formuleringar sasom
blyfria och tennfria produkter, system med lag VOC, HAPS-
fria system samt formuleringar med unika férdelar sdsom
forbattrat kantskydd, hardningskapacitet vid Iag temperatur,
och forbattrad intrdngningsférmaga.

Electrodeposition
Elektrodeposition ar en industriell
process dar kolloidala partiklar
avsatts pa en elektrod under
paverkan av ett elektriskt falt.
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Termoplastl S*|§ teknik

Abcite® 1060/X60

Abcite® 1060 och Abcite® X60 &r enkelskikts, primerfria, hoghallfasta vidhaftande termoplastiska
pulverfarger som ger stal och andra metaller ett mycket bra korrosionsskydd under de allra svaraste
forhallanden. Abcite® 1060 och Abcite® X60 ar speciellt utformade for den applikationsprocess de ar
dedikerade till.

Nyckelfunktioner och fordelar

¢ Enastaende korrosionsskydd och klassens bdsta saltspraybestandighet
e Utmarkt motstandskraft mot alkaliska och sura kemiska angrepp

¢ Ogenomtranglig barridr, dven vid permanent nedsdnkning och kondens
¢ UV-exponering och vdder paverkar inte prestandan

e Drifttemperatur pa -60 °C till 75 °C

¢ Tuff och flexibel fér hog slag- och ndtningsbestdndighet

¢ |nvandig och yttre beldaggning i ett svep

¢ |ngen primer, sjdlvhaftande monofilm

e Utmadrkt kant- och hérntackning, BPA-, VOC- och halogenfri

« Qverensstdmmer med manga regler fér kontakt med livsmedel (EU och FDA) och dricksvatten
¢ Kan repareras pa plats, reparationskit finns pa begdran

Exempel pa anvdndning

¢ Korrosionsskydd i mycket korrosiva jordbruks-, industri- och marinmiljoer

¢ ROr, rordelar, filter, flansar, ventiler och tankar som regelbundet kommer i kontakt med vatten och
spillvatska

¢ Pumpstationer, distributionssystem, avsaltningsanlaggningar, avloppsreningsverk

Korrosionsskyddets prestation
¢ Tal mycket korrosiva miljéer (CX) i enlighet med standarden 1S012944-6/-9
¢ Tal upp till Im3 nedsankning i enlighet med standarden 1IS012944-6

Tillimpningssystem
Elektrostatisk spray Specifikt betyg Allman tjocklek
e Abcite® X60 250pm
Fluidiserad badd (dopp) Specifikt betyg Allman tjocklek
Abcite® 1060 400pm

For mer information: www.axalta.com/abcite
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Abcite® 2060

Abcite® 2060 dr en enskiktsbelaggning med Abcite® X60-prestanda som dr speciellt optimerad for Flame
Spray-teknologiapplikationer. Flame Spray Technology ar det enda systemet som applicerar pulver pa plats

och som inte kraver en beldggningslinje.

Nyckelfunktioner och férdelar

¢ Applicering pa plats, ingen beldggningslinje krdvs

o Speciellt utformad for stora strukturer

¢ Enastaende korrosionsskydd och klassens bdsta saltspraybestandighet
¢ Utmarkt motstandskraft mot alkaliska och sura kemiska angrepp

e Ogenomtranglig barridr, dven nar den utsdtts for permanent nedsankning eller kondensation

« UV-exponering och vader paverkar inte prestandan

¢ Drifttemperatur pa -60 °C till 75 °C

o Tuff och flexibel for hog slag- och ndtningsbestdndighet

¢ Ingen primer, sjdlvhaftande monofilm

o Utmadrkt kant- och horntackning, BPA-, VOC- och halogenfri

Exempel pa anvandning
¢ Korrosionsskydd i mycket korrosiva jordbruks-, industri- och marinmiljéer
¢ ROr, broar, metallkonstruktioner, vattentatning och offshore-installationer

Korrosionsskyddets prestation
¢ Tal mycket korrosiva miljéer (CX) i enlighet med standarden 1S012944-6/-9
e Tal upp till Im3 nedsankning i enlighet med standarden 1IS012944-6

Tillimpningssystem
Flamsprutning Specifikt betyg

. Abcite® 2060

Allman tjocklek
400pm

For mer information: www.axalta.com/abcite
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Plascoat® PPA 571

Plascoat® PPA 571 dr den ideala belaggningen for féremal utomhus i krdvande stads- och

kustmiljoer. Den ger langtidsskydd till metall som utsatts for ogdstvanliga eller svara forhallanden.

Nyckelfunktioner och fordelar

« QOver 30 ar av beprévad prestanda

« QOverlagsen sol-, salt- och havsvattenbestandighet
¢ Utmarkt motstandskraft mot slag och nétning

¢ Premiumkvalitet, glansigt utseende

¢ Kommer inte att spricka, flisa, flagna eller brista

¢ Klarar av temperaturer ner till -70 °C

¢ Utmarkt vidhaftning till stal, jarn och aluminium

¢ Ingen primer krdvs

e Graffitimotstand

¢ PPA 571 ar miljévanlig och fri fran bisfenol A (BPA), PVC, halogener, ftalater och tungmetaller

« Overensstdmmer med manga bestdmmelser for kontakt med livsmedel (EU och FDA).
¢ Kan repareras pa plats, reparationskit finns pa begdran

| Plascoat® PPA 571-serien erbjuder vi dven en flamskyddsprodukt.
Upptdck mer pa www.axalta.com/plascoat

Exempel pa anvindning
¢ Korrosionsskydd i mycket korrosiva kust-, jordbruks- och industrimiljéer
¢ Utemdbler, stangsel, konstruktion, biltillbehdr, ror, rérdelar

Korrosionsskyddets prestation
¢ Tal korrosiva miljéer (C5) i enlighet med standarden 1S012944-6
e Tal upp till Im3 i enlighet med standarden IS012944-6

Tillimpningssystem
Elektrostatisk spray Specifikt betyg

Plascoat® PPA 571 ES

Fluidiserad badd (dopp) Specifikt betyg
Plascoat® PPA 571

Allman tjocklek
250 pm

Allman tjocklek
400 pm

For mer information: www.axalta.com/plascoat
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Plascoat® PPA 742

Plascoat® PPA 742 ar en termoplastisk beldggning i ett skikt som dr speciellt utformad for att skydda
delar med vassa kanter och stor termisk masskillnad. Dessutom kan den anvdndas som primer med Alesta®
Tackskikt.

Plascoat® PPA 742 ger langvarigt, forstklassigt skydd for metaller i krdavande miljéer och passar dven Alesta®
produkter som tackskikt. | slutet av dagen ger Plascoat® PPA 742 ett utmdrkt skydd och Alesta® Tackskikt
garanterar en professionell estetisk yta.

Nyckelfunktioner och fordelar

¢ Forbdttrad kanttdckning

¢ Utmadrkt kompatibilitet med Alesta® Tackskikt

¢ Utmadrkt vidhdftning mellan skikten

e Stark stabilitet under Alesta®-hdrdning

e Forbattrad reptalighet

« QOverlagsen sol-, salt- och havsvattenbestandighet
¢ Bra motstandskraft mot slag och ndtning

o Utmarkt vidhaftning till stal, jarn och aluminium

¢ Kommer inte att spricka, flisa, flagna eller brista

Exempel pa anvdndning
» Korrosionsskydd i mycket korrosiva kust-, jordbruks- och industrimiljéer
* Utemdbler, stangsel, konstruktion, metallstrukturer

Korrosionsskyddets prestation
Tal korrosiva miljger (C5) i enlighet med standarden 1IS012944-6

Tillimpningssystem
Elektrostatisk spray Specifikt betyg Allmdn tjocklek

Plascoat® PPA 742 250 pm

For mer information: www.axalta.com/plascoat
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Varmehardande teknolog
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Alesta® ZeroZinc

Flera decennier av forskning och praktisk erfarenhet inom motverkande av korrosion har gjort Alesta®
ZeroZinc-produkter till ledare pa marknaden. Sortimentet utdkas standigt for att garantera den basta
I6sningen for varje substrat. Alesta® ZeroZinc primers for korrosionsskydd dr skapade med HDC-teknik
(High-Density Crosslinking) vilket ger en beldggning som isolerar substratet fran dess milj6. Det haller
korrosionen till ett minimum.

Alesta® ZeroZinc-serien kommer med alla de bevisade fordelarna hos pulverlackering; de dr till exempel
VOC-fria, Iatta att applicera, har ett bra flode, hég reaktivitet, och ar miljdmdssigt hallbara.

Nyckelfunktioner och fordelar

¢ Utmadrkta vidhaftningsegenskaper ndr det galler substrat och ytskikt

¢ Andra generationens epoxiprimer som dr utvecklad for hog korrosionsbestdndighet mot:
« svara klimatférhallanden, t.ex. solljus, hog luftfuktighet
¢ kemisk exponering
e korrosiva miljoer

o Zinkfri

¢ Enkel att transportera

¢ Brett utbud av korrosionsskyddstilldampningar for flera sektorer

Exempel pa anvdandning

Alesta® ZeroZinc-produkter ger ett robust skydd mot korrosion for utrustning, detaljer och material inom en
mangd olika sektorer. Nagra av dessa inkluderar:

« Arkitekt-, konstruktions- och ingenjorssektorn (t.ex. metallstrukturer, stadsmobler, stalkonstruktioner, etc.)
¢ Transport (t.ex. chassin, transportsystem etc.)

e Industriell (t.ex. maskiner, jordbruksutrustning, etc.)

Korrosionsskyddets prestation
Alesta® ZeroZinc tal korrosiva miljéer (C5) i enlighet med standarden IS012944-6; skyddets omfattning
beror dock dven pa typ av substrat, férbehandling och tackskikt med Alesta® produkter.

Tillimpningssystem
Elektrostatisk spray Specifikt betyg Allman tjocklek

L Alesta® ZeroZinc 60-80 pm

For mer information: www.axalta.se/zerozinc
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En I6sning for varje substrat

Alesta® ZeroZinc Steel Prime
Ideal for tunga jarnmetaller.

Alesta® ZeroZinc Edge Prime
Ideal for skarpa kanter pa grund av dess specifika viskositetsprofil. En unik fargpalett
finns dven tillganglig for den allmanna industrin och fordonsmarknaden.

Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime
FOr substrat som ar utsatta for avgasning sasom galvaniserat stal och metalliserat
stal.

Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive
Speciellt utformad for tjocka detaljer och substrat som dr utsatta for avgasning, t.ex.
galvaniserat stal och metalliserat stal.

Den universella och mangsidiga lésningen: Alesta® ZeroZinc Uniprime
Alesta® ZeroZinc Uniprime ar primern for alla dndamal. Den uppfyller de allra
strdngaste kraven pa korrosionsskydd, oavsett komponentens form eller typ. En
dynamisk produkt som framgangsrikt tdcker de omraden som ar allra svarast att
komma at. Pa grund av sin mangsidighet eliminerar Alesta® ZeroZinc Uniprime

behovet av flera primers. Den kan anvandas pa alla substrat oavsett deras egenskaper.

Ett par av de substrat som Uniprime fungerar bra pa ar svart stal, galvaniserat
stal, metalliserat stal och aluminium. Appliceringen dr enkel och den underldttar
lagerkontrollen och 6kar produktiviteten.

Alesta® ZeroZinc Uniprime - formulerad med epoxiharts - ar utformad for att
uppfylla féljande kriterier:

¢ Stabil, robust applicering (applicering och ugnshdrdning )

¢ Tacker otillgangliga och svaratkomliga omraden

o Utmadrkt korrosionsskydd (ISO 12944-6 standard)

¢ Avgasningsférmaga

Korrosionsskydd

Avgasning Forbrukning

Termisk

Gverbeliggning stabilitet

Beldggning av
kanter

Reaktivitet

HDC-teknik Crosslinking (HDC)

ar sjalva kdrnan i Alesta® ZeroZinc
korrosionsskyddsprimers. Tekniken far
primern att fungera som en barridar dar
den producerar en tat beldggning som
isolerar substratet fran dess omgivning
och gor det omdjligt for skadliga
element att tranga igenom.

quali
steel
coat

International Quality Label for Coated Steel

Godkand av Qualisteelcoat
Qualisteelcoat ar en internationellt
hyllad institution som dr dedikerad till att
framja och uppratthalla stalbelaggnings-
standarder av hogsta kvalitet. Det

gor Alesta® ZeroZinc primers till ett
utmadrkt val och en perfekt I6sning ndr
det galler applicering, effektivitet, skydd
och hallbarhet. Den erbjuder allt detta
samtidigt som den konsekvent bevarar
ytans utseende.



Alesta® AP Qualisteel

Alesta® AP Qualisteel ar ett exceptionellt enskiktssystem
med forstklassiga avgasningsegenskaper for pordsa
stalsubstrat sasom galvaniserat stal och zinkvarmesprutat
stal. AP Qualisteel ar utformad med det allra basta
korrosionsskyddet i atanke och har hég UV-stabilitet och
finns tillganglig i en mangd olika farger.

Alesta® Epoxy Polyester

Alesta® EP ar en pulverbeldggning som dr speciellt
framtagen for industriella applikationer, den dr utformad
for olika applikationer pa substrat inomhus. Alesta® EP

ar baserad pa polyesterharts och erbjuder ett utmarkt
korrosionsskydd tillsammans med motstandskraftiga
mekaniska egenskaper. Pa grund av dess begrdansade
UV-bestdndighet dar den dock inte avsedd for substrat som
utsdtts for yttre element utan ett tackskikt.

Alesta® EP Functional Prime och Functional Antigassing
Prime dr en bra kompromiss om du letar efter en skyddande
och ekonomisk primer.

Exempel pa anvdndning

AP Qualisteel kan appliceras pa en mangd olika strukturer
sasom stalkonstruktioner, maskiner, utemabler, belysning,
stangsel och vaxthuskonstruktioner.

Korrosionsskyddets prestation

Eftersom AP Qualisteel dr ett enskiktssystem med hog UV-
stabilitet kan det sta emot korrosiva miljoer (C4) i enlighet
med standarden 1S012944-6.

For mer information: www.axalta.se/qualisteel

Exempel pa anvdndning
Alesta® EP ar lamplig for stalkonstruktioner, maskiner,
utemaobler, belysning, stangsel och vaxthuskonstruktioner.

Korrosionsskyddets prestation

Alesta® EP star emot korrosiva miljoer (C4) i enlighet med
standarden 1SO12944-6. Det rekommenderas dock starkt att
applicera ett extra tackskikt (for premiumskydd), sdrskilt nar
utomhusbruk ar oundviklig.

For mer information: www.axalta.se/alesta-ep

Tillimpningssystem
Elektrostatisk spray Specifikt betyg Allman tjocklek
Alesta® AP Qualisteel 60-80 pm
Elektrostatisk spray Specifikt betyg Allman tjocklek
; Alesta® AP Epoxy Polyester 60-80 pm
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Aqua€eC”

AquaEC™ Electrocoat primers forlitar sig pa patenterad teknologi baserad pa epoxi-isocyanater for

en beldaggning med extremt hog korrosionsbestandighet. Hog intrangingsformaga sakerstdller en

jamn belaggningsprocess vilket dar extra viktigt vid komplexa detaljkonstruktioner och drift med héga
rackdensiteter. Pa sa sdtt skyddar AquaEC™ elektrocoat-primers de allra mest besvarliga och svaratkomliga
ytorna.

AquaEC™ ar l6sningen for enhetlig beldggning av massproducerade detaljytor - fran enkla till mycket
komplexa geometrier. Dess process i ett steg tacker varje yta med ett lika tjock skyddsskikt varje gang.

AquaEC™ 3500 EP - Axaltas nya generation av katodisk elektrobelaggning ar ett stort steg framat inom
korrosionsskydd for kanter. For att undvika att uppfinna hjulet pa nytt dr den baserad pa fordelarna

hos var beromda AquaEC™ 3000-serie. Det ar en tennfri produkt utan giftiga tungmetaller med en lag
hardningstemperatur.

Nyckelfunktioner och férdelar

¢ Enhetlig 15 pm till mer dn 35 pm beldggningstjocklek
Overlagset korrosionsskydd vid skarpa kanter

Perfekt for stora serier och/eller komplexa geometrier
Jamn film 6ver komplexa metallformer och rackdensiteter

e Optimal inre/yttre tackning, laga hardningstemperaturer (150 °C) qua li
 Robust arbetsomrade steel

* Stabil UF-flodeshastighet coat
« Qvertraffar specifikationskraven for saltvattenspray- och accelererade korrosionstester International Quality Label for Coated Steel

Bly och tennfri, utan HAPS, Iag VOC och IMDS listade

Exempel pa anvdandning
Electrocoat AquaEC™ rekommenderas for bildelar och tillbehdr, lantbruks- och byggutrustning, allman industri
och legolackerare.

Sprayapplicering - skraddarsydd losning dr majlig pa begaran

Korrosionsskyddets prestation
Electrocoat AquaEC™ star emot korrosiva miljoer (C5) i enlighet med standarden 1S012944-6 beroende pa typ

av substrat och forberedelse av ytan med pulver.

Tillampningssystem

Electrodeposition Specifikt betyg Allman tjocklek
Aqua€eC” Tunn belaggningsfilm (15-30 pm)
Belaggning med hég filmuppbyggnad >35
pm

For mer information: www.axalta.com/ecoat-emea 17
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Sammantfattning vs kategori

Beldggningssystem Korrosionskategori
Substrat
1- Lager 2 - Lager a c2 (o] c4
Plascoat” PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
AquaEC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Milt stal Aqua€EC™ 3500€P
Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
Kemisk/mekanisk o .
e
Alesta® EP Functional Alesta® IP, AP, SD
Alesta® IP, AP, SD Mycket hog
Plascoat® PPA 742 Rlesta® IP, AP, SD
AquaEC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Varmforzinkat stal Aqua€EC” 3500€P
Kemisk/mekanisk Alestar zer‘:i'zrlill':'\:e‘\m'gaSSIng Alesta® IP, AP, SD
forberedelse Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
Alesta® AP Qualisteel
Alesta® IP, AP, SD Mycket hog
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
AquaEC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Aqua€EC” 3500€P Mycket hog
mz ;aﬁli:r:: :t'él Alesta’ ZeroZinc Antigassing Alesta® IP, AP, SD Mycket hog
Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
Alesta® AP Qualisteel
Alesta® IP, AP, SD Mycket hog
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
Gjutjsrn AquaEC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
| woethog |GG

Alesta® IP, AP, SD

Mycket hog
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Ovanstaende information &r baserad pa var erfarenhet av Axalta Coating Systems och tillskriver inte Axalta nagot ansvar. Kontakta oss for att fa rad géllande dina specifika
krav. Observera dven att ett hallbarhetsintervall inte ar en “garantiperiod” utan snarare teknisk information pa grundval av vilken det ar mojligt att vdlja ett system och/eller
upprdtta ett underhallsprogram. Regelbundet underhall av behandlade komponenter maximerar hallbarheten.



Beldggningssystemets
s X tjocklek

400pm
250pm
Primer 250pm + Tackskikt 70pm
Primer 35pm + Tackskikt 70pm
35pm
Primer 70pm + Tackskikt 70pm

Primer 70pym + Tackskikt 70pm

Primer 70pm + Tackskikt 70pm

Primer 60pm + Tackskikt 70pm
70pm
400pm
250pm
Primer 250pm + Tackskikt 70pm
Primer 35pm + Tackskikt 70pm
35pum

Primer 70pym + Tackskikt 70pm
Primer 70pm + Tackskikt 70pm
Primer 60pm + Tackskikt 70pm

70pm
70pm
400pm
250pm
Primer 250pm + Tackskikt 70pm
Primer 35pm + Tackskikt 70pm
35pum

Primer 70pm + Tackskikt 70pm
Primer 70pm + Tackskikt 70pm
Primer 60pm + Tackskikt 70pm

70pm
70pm
400pm
250pm
Primer 250pm +Tackskikt 70pm
Primer 35pm + Tackskikt 70pm
35pum
Primer 70pm + Tackskikt 70pm
70pm

c

c2

(o]

Cc4

(&)

X

Uppvarmda byggnader med ren atmosfar,
t.ex. kontor, butiker, skolor, hotell

€j uppvdrmda byggnader, t.ex. lagerlokaler,
idrottshallar

Produktionshallar med hog luftfuktighet och
luftféroreningar t.ex. livsmedelsindustrier

Kemiska fabriker, simbassdnger, kustfartyg
och batvarv

Industriella och kustnara omraden med
medelhdg salthalt

Omraden med nast intill permanent
kondensation och hog féroreningsgrad
Kustomraden med hog salthalt

Omraden med extrem luftfuktighet och
aggressiv atmosfar
Kustomraden med hog salthalt

Mycket hog > 25 ar

Hoég 15 - 25 ar

Medium 7-15ar

Lag> 7 ar
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Designrekommendation

Redan fran de inledande stadierna av
ditt projekt dr strukturens évergripande
design nyckeln. Det underldttar

inte bara forberedelsen av ytan,
appliceringen och inspektionen utan det
gor dven underhallet enklare och mer
forutsagbart i framtiden.

Leverans av delar

Inledande delvillkor

Ytskicket hos den metall som anvands

for att tillverka en detalj spelar en viktig
roll fér belaggningssystemets estetik och
hallbarhet; defekter pa ytan kan leda till
madrken och en bristande prestation.
Skarpa kanter

Beroende pa tjocklek och/eller den metod
som anvdnds kan skdrningsfasen skapa
skarpa kanter som ofta ar daligt skyddade
av belaggningssystem och mer kansliga for
korrosion.

Avgradning

Undermalig metallbearbetning kan orsaka
grader (skdrning, bearbetning, perforering,
0.5.V.).

Perforeringar

Om korrosionsbestdndighet dr den hogsta
prioriteten sa rekommenderas inte
beldaggning av perforerad plat.

For mer information:
www.axalta.se/antico-design

Nar belaggning krdvs spelar flera element en
avgorande roll i den allmdnna utformningen
av strukturen eller delen tillsammans med
metallernas initiala tillstand. Foérberedelsen
av ytan, belaggning och inspektioner ar
viktiga men man maste dven tanka pa
efterféljande underhall. Syftet ar att uppna
strukturens hallbarhetspotential (= livslangd)
genom noggrant genomtankt design, ett
optimerat, lampligt belaggningssystem och

02

Montering

Materialkombinationer

Efter belaggning kan kombinationer av
olika materialtyper eller sammansattningar
resultera i visuella anomalier (t.ex. en
kombination av stal och galvaniserat stal)
och/eller dalig korrosionsbestandighet
(galvanisk korrosion).

Svetsfogar

Svetsfogar far inte uppvisa ojamnheter,
tappar, porositet, kratrar eller vara oxiderade.
Specifik behandling kan anvandas for att
eliminera eventuella brister.

Halrum

Halrum (t.ex. tranga utrymmen, sprickor,
luftgap) ar potentiella kdllor till korrosion.
Sma utrymmen ar ofta svara att komma

at eller resistenta mot behandling eller
belaggning.

Retentionszoner

Initial struktur/detaljdesign sdkerstaller
att det finns sa fa vatskeretentions- och
stagnationszoner (rér, halrum, plana ytor)
som mojligt, och detta med hdnsyn till
dess anvdndning och behandling fore
pulverlackering.

Forstyvningsbalkar

Hela skarven maste svetsas for att forhindra
haligheter.

Upphédngningspunkter
Upphangningspunkter maste definieras
under designstadiet for att sdkerstalla
korrekt hantering av delar och effektiv
behandling.

Rorliga delar

Utrustning med I6stagbara, rorliga delar
kan beldggas separat vilket lamnar tillrackligt
med utrymme for beldaggningens tathet.

regelbundet underhall. Hallbarhetspotential
(= livslangd) genom noggrant dvervdagd
design, ett lampligt fargsystem och
regelbundet underhall.

Det finns tre steg for varje design dar varje
steg innehaller viktiga rekommendationer.

03

Ytbehandling

Det sista produktionssteget fore
korrosionsskydd och/eller belaggning dr
ytbehandlingen. Detta steg inkluderar
borttagning av utskjutande kanter, rengoring
av svetspadrlor och korrigering av ytdefekter
(d.v.s. slipning och utjamning).



http://www.axalta.se/antico-design

Kostnadsovervaganden

Nar det kommer till uppskattning av
projektkostnader finns det flera faktorer att
ta hansyn till. De storsta kostnaderna bestar
dock vanligtvis av substrat, belaggning,
energi, arbetskraft, och underhallskostnader.
Beroende pa vilket korrosionsskyddssystem
du valjer kommer forhallandet mellan dessa
kostnader att variera.

De viktigaste punkterna att ta hansyn till ar
féljande:

1. Beldggningsmaterial

2.Metallsubstrat

3.Ytbehandling

4.Energi

5.Arbete

6.Underhallskostnader och livslangd

Kontakta din lokala saljare om du behdver
hjdlp med att skapa en detaljerad
projektbudget. Vart team kan hjalpa

till med att definiera de olika
kostnadsfaktorerna och hitta den bdsta
belaggningslésningen for ditt projekt.

For mer information:
www.axalta.se/antico-cost


http://www.axalta.se/antico-cost

Digitala verktyg

Det rader ingen tvekan om det - teknik, produkter och marknader utvecklas i en rasande fart. Att forsoka hanga med i alla férandringar kan
skapa enorm huvudvadrk, sarskilt nar du dr i akut behov av ratt I6sning for att skydda din produkt och sdkerstalla kontinuitet i verksamheten.
Med detta i atanke har vi tagit fram en mdngd digitala verktyg och resurser for att halla dig informerad om den senaste utvecklingen

inom belaggningsteknologier och produkter. Pa sa satt har du snabb atkomst till korrosionsrelaterad information som alltid ar korrekt och

uppdaterad.

Sa, vad har vi i beredskap

Webbplats

Korrosion kan vara ett svart amne att forsta.
Komplexiteten gor det ofta svart att gissa den
bdsta I6sningen, hur man hanterar specifika
problem effektivt, och var man kan hitta den
relevanta informationen man behdver.

Eftersom vara kunder ar prioritet nummer ett
och eftersom tekniker for korrosionsskydd,
produkter och information ar var
karnverksamhet bestdamde vi oss for att skapa
en webbplats som ger dig den senaste, korrekta
informationen.

Webbplatsen for korrosionsskydd dar en resurs
for alla - bade nyborjare och experter - som
letar efter information om korrosionsskydd,
tips, rad, produkter och tjanster..Axalta hjdlper
dig att komma igang (grunderna), fa reda pa
produktsortimentet for specifika applikationer,
och rekommendationer skraddarsydda for ditt
projekt. Vi foljer dig genom hela processen

for att sdkerstalla att dina delar far det allra
basta skyddet.

Annu battre, webbplatsen uppdateras stindigt.
Det betyder att du kan halla koll pa den senaste
korrosionsskyddstekniken och fa reda pa de
senaste fargerna och trenderna. | slutet av
dagen kommer dina ytor att vara mer hallbara
och utstrala ett bade rent och professionellt
utseende.

www.axalta.se/korrosionsskydd

Produktvaljare

Vad hander nar du bladdrat igenom var
webbplats, valt ditt substrat och identifierat
miljén samt unika faktorer férknippade med ditt
korrosionsskyddsprojekt? Du maste sjalvklart ta
reda pa vilket korrosionsskyddssystem som ger
det basta skyddet for ditt projekt.

Det &r da var unika digitala produktvaljare
kommer in i bilden!

Processen dr enkel. Valj och konfigurera

ditt projekts kriterier sa matchar vi det

till det system som erbjuder det basta
korrosionsskyddet. Du har fortfarande

full kontroll éver det slutliga urvalet.

Axaltas produktvaljare ger dig detaljerade
specifikationer och produktinformation sa att
du kan basera ditt beslut pa information om
produkternas for- och nackdelar.

Ta en titt sjalv:
www.axalta.se/antico-productselector



http://www.axalta.se/korrosionsskydd
http://www.axalta.se/antico-productselector

Videor

En bild sdger mer dn tusen ord.

Nar man valjer ett system for att skydda sina
komponenter och strukturer mot korrosion
vill man se produkten under stress. Det dr
darfor var webbplats har ett bibliotek med
tekniska videor.

Axalta ger dig mojlighet att se vara
produkter genomga olika labbtester. Det ger
dig det visuella beviset du behdver for att
vdlja en produkt som du vet kommer att sta
sig med tiden och behalla sin estetik.

Om ditt projekt kraver ett specifikt test sa

kan du se direkt vilket pulver som ar ratt for
dig.

www.axalta.se/korrosionsskydd

|

Protect your metal with

L4
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